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Dans le but d eviter Ies fraudes, on utilise sou- 
vent, dans les salles de jeu, des jetons et plaques 
de jeu en matiere plastique comportant des par- 
ties de diffe rentes couleurs, par exemple des jetons 
ou plaques bicolores. Les procedes de fabrication 
de ces jetons ou plaques conduisent jusqu'a present 
a des articles formes de bandes transversales juxta- 
posees. En effet, ces jetons ou plaques etaient obte- 
nus en decoupant, dans des blocs de matiere plas- 
tique, de la teinte desiree, des plaques dont Pepais- 
seur etait egale a la largeur de ces bandes transver- 
sales, apres quoi les plaques etaient collees Tune 
sur Pautre et decoupees ensemble en tranches per- 
pendiculaires a leur surface, et presentant Pepais- 
seur des articles a realiser, articles qui etaient alors 
faconnes dans ces plaques. 

Ce procSde presente divers inconvenients, tant du 
point de vue economique que du point de vue tech- 
nique. En particulier, Passemblage par collage des 
plaques de matieres plastiques de diverses teintes 
pose un probleme difficile a resoudre si Pon veut 
obtenir des articles d'une solidite suffisante. 

La presente invention a pour objet des jetons 
ou plaques de jeu de plusieurs couleurs dont la 
fabrication est beaucoup plus simple que celle des 
articles analogues obtenus jusqu'ici. Ces jetons ou 
plaques sont formes de deux parties principales, a 
savoir une partie centrale portant eventueflement 
des indications telles que, par exemple, la valeur 
representee par le jeton ou plaque, et une partie 
exteme, de coloration differente de celle de la par- 
tie centrale et qui est moulee par injection autour 
de cette derniere en laissant apparaitre au moins 
une partie de celle-ci sur Pune ou les deux faces 
du jeton ou de la plaque, une collerette, rainure. 
ou partie analogue assurant la solidarisation des 
deux pieces en question Pune avec Pautre. 

Dans le cas d'un jeton, par exemple, la partie 
centrale peut etre cpnstituee par un flan circulaire 
en matiere plastique, sur lequel sont portees, de 
fagon connue en elle-meme, en creux ou en relief, 
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les indications desirees et qui comporte sur sa peri- 
pheric line collerette disposee sensiblement dans le 
plan diametral dudit flan, la partie externe formant 
une bordure annulaire presentant une epaisseur sen- 
siblement egale a celle du flan et dont le diametre 
interieur est egal au diametre du flan proprement 
dit et le diametre exterieur est celui du jeton, la 
collerette portee par le flan sur sa peripheric se 
trouvant noyee dans la masse de cet anneau. Un tel 
jeton peut etre facilement obtenu en disposant le 
flan dans un moule dont les parois viennent exac- 
tement au contact des deux faces du flan, tout au 
moins sur les bords de ces dernieres et qui. reserve 
autour du flan un espace creux correspondant a la 
forme de la partie annulaire externe. On injecte 
alors dans cet espace la matiere plastique destinee 
a constituer ladite partie exteme. 

Une plaque conforme a Pinvention pourrait etre 
obtenue d'une facon analogue, les diverses parties 
etant par exemple rectangulaires au lieu d'etre cir- 
culaires comme pour le jeton susmentionne. 

Au lieu de comporter une collerette, la partie cen- 
trale pourrait comporter par exemple une rainure 
dans laquelle penetrerait, lors du moulage de la 
partie externe, la matiere constituant cette derniere. 
Au lieu d'etre continue sur la peripheric de la par- 
tie centrale, la collerette ou rainure de liaison peut 
etre discontinue. 

La partie centrale peut etre en matiere plastique 
moulee, en metal ou en toute autre matiere ana- 
logue. Dans le cas ou elle porte des indications en 
relief faisant une saillie marquee sur sa surface, le 
moule dans lequel est placee cette partie centrale 
en vue du moulage ' de la partie externe peut etre 
appliquee uniquement sur lesdites inscriptions en 
relief. Dans ce cas, la matiere constituant la partie 
externe vient enrober completement la partie cen- 
trale, a la seule exception des indications en relief 
et Pon obtient un jeton ou une plaque sur lequel 
apparait seule Pinscription, en une coloration dif- 
ferente du reste dudit jeton ou plaque. 
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,Le /dessin annexe represente deux exemplcs de 
realisation de Pinvention. Dans ce dessin : 

Fig. 1 est une vue de face d'un jeton conforme 
a Pinvention;. 

Fig. 2 est une coupe diametrale par IMI de 

Fig. 3 est une vue de face d'une plaque conforme 
a l'invention; . 

Fig. 4 est une coupe longitudinale par IV-IV de 
fig. 3; 

Fig. 5 est une coupe diametrale, a plus grande 
echelle, d'une variante de realisation d'un jeton. 

Le jeton represente aux fig. 1 et 2 est constitue 
par un flan 1 en matiere plastique, par exemple 
blanche, sur l'une des faces duquel sont portes en 
relief, lors de son moulage, les chiffres 2 represen- 
tant la valeur attribuee au jeton. Les memes chif- 
fres pourraient etre portes egalement, de facon ana- 
logue, sur Fautre face. Sur la peripheric de ce flan 
est menagee une collerette 3. Le flan 1 est entoure 
par une partie annulaire 4, moulee par injection en 
une matiere plastique de coloration differente de 
celle constituant le flan 1, par exemple bleue, et dans 
la masse de laquelle est noyee la collerette 3. Le 
moule dans lequel est injectee la matiere plastique 
destinee a former Panneau 4 comporte des parties 
circulaires qui s'appliquent de fagon etanche sur les 
bords des faces du flan 1. 

La plaque representee aux fig. 3 et 4 comporte 
une partie centrale 5, par exemple en metal, de 
forme generale rectangulaire, dont une face porte 
des chiffres 6 en relief accuse, representant la valeur 
attribuee a la plaque et Fautre face forme un bos- 
sage plat 7, destine au centrage de la piece 5. 

Cette partie centrale 5 est entierement noyee dans 
une partie externe 8, de contour rectangulaire, con- 
stituee en une matiere plastique de coloration diffe- 
rente de celle de la partie 5 et moulee par injection 
autour de cette derniere dans un moule dont les 
faces presentent des creux correspondant respecti- 
vement aux chiffres 6 et au bossage 7, la profon- 
deur de ces creux etant egale a la hauteur desiree 
pour la saillie des chiffres et du bossage a la sur- 
face de la plaque. En consequence, seuls les chiffres 
6 et le bossage 7 apparaissent a la surface de la 
partie 5, des orifices 9 etant perces a travers la par- 
tie centrale S afin de permettre a la matiere plas- 
tique injectee autour de cette derniere de penetrer 
dans la partie interne des chiffres fermes, tels que 
les zeros dans Fexemple represents. Dans ce mode 
de realisation de Pinvention, Pensemble des parties 
non en relief de la partie 5 contribue a assurer la 
liaison entre cette derniere et la partie externe 8. 

H doit etre remarque que Pon peut, conforme- 
ment a Pinvention, obtenir des jetons ou plaques en 
plus de deux colorations. A cet effet, la partie en- 
tourant la partie centrale peut etre munie, sur sa 
peripheric, d'elements de liaison analogues a ceux 
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de ladite partie centrale et etre eUe-meme entouree 
d'une partie moulee par injection en une matiere 
presentant une coloration differente de celle des 
deux autres' parties principales, cette disposition 
etant repetee pour chaque coloration additionnelle 
desiree. C'est ainsi qu'on a represente a la fig. 5 un 
jeton qui ccmporte une partie centrale composite 
analogue a Pensemble <de la plaque des fig. 3 et 4 
et constituee par un noyau metaUique Sa munie de 
chiffres en saillie 6a et <Pun bossage 7a, noyau qui 
est enrobe, a Pexception des chiffres 6a et du bos- 
sage la dans un flan circulaire en matiere plastique 
moulee par injection, ce flan 5a etant muni d'une 
collerette 3a et entoure par une partie annulaire 4a, 
moulee par injection en une matiere plastique de 
coloration differente de celle dudit flan. 

RESUME. 

La presente invention a pour objet a titre de pro- 
duits industriels nouveaux, des jetons ou plaques 
de jeu presentant chacun plusieurs colorations, ces 
jetons ou plaques etant formes de deux parties prin- 
cipales, a savoir une partie centrale portant even- 
tuellement des indications telles que, par exemple, 
la valeur representee par le jeton ou plaque, et une 
partie externe, de coloration differente, de celle de 
la partie centrale et qui est moulee par injection 
autour de cette derniere en laissant apparaitre au 
moms une partie de celle-ci sur Pune ou les deux 
faces du jeton ou de la plaque, une coflerette, rai- 
nure ou partie analogue assurant la solidarisation 
des deux pieces en question Pune avec Fautre. 

Ces jetons ou plaques peuvent de plus presenter 
les caracteristiques complementaires suivantes, con- 
sidered isolement ou dans toutes leurs combinaisons 
techniquement possibles : 

a. Dans le cas d'un jeton, la partie centrale est 
constituee par un flan circulaire en matiere plas- 
tique, sur lequel sont portees* de facon connue en 
elle-meme, en creux ou en relief, les indications de- 
sirees et qui comporte sur sa peripheric une colle- 
rette continue ou discontinue, disposee sensiblement 
dans le plan diametral dudit flan, la partie externe 
formant une bordure annulaire presentant une 
epaisseur sensiblement egale a celle du flan et dont 
le diametre interieur est egal au diametre du flan 
proprement dit et le diametre exterieur est celui du 
jeton, la collerette portee par le flan sur sa peri- 
pheric se trouvant noyee dans la masse de cet 
anneau; 

b. La partie centrale presente une rainure, conti- 
nue ou discontinue, dans laquelle . penetre la ma- 
tiere constituant la bordure; 

c. La partie centrale est en matiere plastique 
moulee, en metal ou en route autre matiere ana- 
logue; 

a\ La partie centrale porte des indications ou de- 
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cors en relief accuse et est entierement noyee dans 
la partie externe, a Fexception desdits decors ou 
indications; 

c. La partie entourant la partie centrale comport e 
sur sa peripherie des elements de liaison analogues 
a ceux portespar ladite partie centrale et est elle- 
meme entouree d'une partie moulee par injection 
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en une matiere presentant une coloration differente 
de celles des deux autres parties principles. 

Pail GERARD. 

Par proenntioa : 

Harle & Lechopiet. 
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